GONZLWELD®

TODO PARA LA SOLDADURA

ELECTRODOS PARA ACEROS AL CARBONO
DE ALTA PENETRACION

Electrodo celulésico-sédico de alta penetracién

GONZWELD

6 040

. L § Aplicaciones: Tuberias de cualquier didmetro, en la

para tuberias en cualquier didmetro. Indicado . , L.
L. , .. industria naval, soldadura de depésitos y

fundamentalmente en aceros de alto limite eldstico.

aseoductos.
Trabaja en todas las posiciones. 2

Aplicaciones: Se emplea para soldar todo tipo de
Electrodo de comoda utilizacién, manteniendo una  aceros de bajo carbono en tuberias, estructuras,

GONZWELD

6 041

buena penetracién debido a su revestimiento construcciones navales, recipientes de presidn,
celulésico. Presenta bajas pérdidas por etc... Especialmente en pases de penetracion cuando
chisporroteo. no se utiliza platina de respaldo y en filetes en

donde no se dispone de equipos rectificadores.

ELECTRODOS PARA ACEROS AL CARBONO
DE BAJA Y MEDIANA PENETRACION

Electrodo con contenido de rutilo y sodio en

GONZWELD

6 042

revestimiento de grueso mediano para soldar en Aplicaciones: Empleo universal en la construccién de
posiciones dificiles. Empleo universal en la acero, mdquinas, naval y vehiculos.
construcién de acero, mdquinas, naval y vehiculos.

5 . . Aplicaciones: Trabajos de construcciones metdlicas,
Electrodo universal con recubrimiento especial para . ey .
soldaduras de carrocerias, maquinaria agricola,

GONZWELD

G 046

soldar en todas las posiciones, de fusiénh suave a s ., i .,

i i . . obras publicas, unidn de tuberias, construccién de

bajo amperaje. Su escoria se despega facilmente. ) .. , .

. . cisternas, depdsitos. Canteras, cerdmicas,

Pocas proyecciones y corddn regular de buen ., . ) )

., cementeras, cerrajerias, ed decir en la industria en
aspecto. Buena penetracion.

general.
Electrodo de alto rendimiento con revestimiento
rutlilico y polvo de hierro, desarrollando mejor Aplicaciones: Construccién de maquinaria, marcos
GONZWELD S o reaen ,
penetracién y mejor uso que los E6013 y E6012. de mdquinas, materiales agricolasm tuberias,
Corddn de muy buen aspecto, la escoria es recipientes a presién, equipos de ferrocarril,

6 054 S

autodespegable y las perdidas por sus salpicaduras construciones navales, estructuras, efc......
son bajas.

Aplicaciones: Utilizado en uniones de gran espesor,
Electrodo de alto rendimiento (160%) recomendado Pt L. b i 9 P
. . rellenado rdpido de juntas y chaflanes.
para soldar en posicidn plana en chapas de medio y

GONZWELD

6 059 s

i X L Indicado para estructuras metdlicas, construccién
bajo contenido en carbono. Muy (til cuando se ., .
i . L. naval, fabricacién de tanques, en carpinteria
necesita gran velocidad de depdsito y un buen , ) .,
. . ) , .. Ppesada, en caldereriay equipos de presidn, en
aspecto del corddn. Fusién suave y escoria de fdcil L. L,

aceros de alto limite eldstico y en aceros

desprendimiento. . q
resistentes en frio.



GONZWELD®

TODO PARA LA SOLDADURA

ELECTRODOS PARA ACEROS AL CARBONO
DE BAJO CONTENIDO EN HIDROGENO

Electrodo super bdsico de doble recubrimiento, con

bajo contenido en hidrogeno, que ofrece una gran

GONZWELD

6 056 S

seguridad en uniones. Resistente a la fisuracién en
frio. Arco estable en todas las posiciones. Pocas
proyecciones. Fdcil desprendimiento de la escoria.
Soldabilidad en agua, grasas y todo tipo de
suciedad.

Electrodo bdsico para aceros con bajo contenido en

GONZWELD

6 056-1

hidrégeno desarrollado para las soldadura en todas
las posiciones. De fusién muy suave y con arco muy
estable. Se recomienda soldar con el arco corto.

Electrodo super bdsico con un rendimiento del 115%
de doble recubrimiento, con bajo contenido en

GONZWELD

6 058 S

hidrogeno. Desarrollado para la soldadura de aceros
normales y debilmente aleados. Buena resistencia al
calor y a bajas temperaturas. Desprendimiento de
la escoria fdcil. Pocas proyecciones.

E.PARA ACEROS AL CARBONO
DE ALTA PENETRACION

Electrodo especialmente fabricado para depositar

GONZWELD

6 050 s

capas de relleno y acabado en soldaduras de
tuberias de oleoducto. La fuerza del arco mantiene
la escoria alejada del crdter, permitiendo al
soldador observar su trabajo.

Electrodo con revestimiento celuldsico que le

GONZWELD

6 060

brinda una alta penetracién, buena calidad
radiogrdfica; muy fdcil de manejar en todas las
posiciones

Aplicaciones: Recomendado en pasadas de
penetracién y juntas mal preparadas.

Aceros de construccién, para tubos, construccién
naval, caldereria, equipos de presién, carpinteria
pesada.

Aplicaciones: Indicado para el mantenimiento y
reparaciones en general.

Aplicaciones: Principalmente destinado en
carpinteria pesada, en la construccién en general,
para la construccién y mantenimiento de tuberias,
para la construccién naval, en caldeleria y equipos
de presidn, en aceros de alto limite eldstico,a ceros
resistentes al calor y en aceros resistentes en frio.

DE BAJA ALEACION

Aplicaciones: Para soldar aceros aleados de baja
aleacién con menos de 0,30% de carbono; en
oleoductos, gasoductos, tanques.

Aplicaciones: Muy recomendado para oleoductos y
gaseoductos en posicién vertical bajando, en pase
de raiz, pase caliente, pases de relleno y pase de
presentacidn.

ELECTRODO DE ALTO RENDIMIENTO

MUY ELASTICO.

Electrodo especial ecoldgico, con control de humos

para mantenimiento, desarrollado para soldar en
todas las posiciones y en condiciones extremas
como suciedad, agua, pintura, grasa y galvanizado.

GONZWELD

6 100

Muy resistente a la humedad y de una gran
resistencia a la traccién y a la fisuracién. Alto
limite eldstico. Aleacién para aceros no aleados.

Aceros de bajo y medio contenido en carbono.
Chasis de camiones, construcciones metdlicas,
galvanizado, soldadura de carrocerias, maquinaria
agricola, obras piblicas, unién de tuberias,
construccién de depésitos, cisternas, canteras,
cerdmicas, cementeras, cerrajerias e industria en
general.



GONZLWELD®

TODO PARA LA SOLDADURA

ELECTRODOS ECOLOGICOS (BAJA EMISION GAS)

Electrodo con revestimiento especial para el

mantenimiento. Suelda en todas las posiciones.

GONZWELD Excelente en GALVANIZADOS y enpchupas finas. GALVANIZADOS. Mantenimiento y fabricacién
G 1 1 O Gran resistencia a la fisuracién y a la traccién. industrial de tuberias, depésitos, mobiliario, etc...

Extremadamente mecanizable. Cordones de bello

aspecto.

E.BASICOS NUEVA GENERACION-ALTO RDTO.

Electrodo super bdsico de doble recubrimiento, con

bajo contenido en hidrégeno, que depuray protege Utilizacién universal para cualquier construccién

el material aportado para la soldadura en todas las  metadlica y repracién. Recomendado en pasadas de
posiciones de aceros con bajo a medio contenido en penetraciény juntas mal reparadas. En estructuras
carbono, aceros debilmente aleados al manganeso, mecdnicas o piezas de extrema responsabilidad,

GONZWELD

6 200

cromo, molibdeno. Altisima resistencia a la traccién unién de tuberias de alta presién, de bastidores,
y fisuracién, incluido a femperaturas por debajo de armazones, depésitos de calderas, chasis de
0°C. Soldabilidad en agua, grasas y todo tipo de camiones, palas excavadoras.

suciedad.

Electrodo especialmente concebido para conseguir
soldaduras de alta calidad sobre aceros al carbono

GONZWELD

6 208

semi-dulces; de doble recubrimiento y de bajo Aplicaciones: Muy utilizado en aceros de
contenido en hidrégeno. Cordones exentos de construccidn en la industria de estructuras, naval,
fisuras y poros. De fdcil mecanizado y corte por caldereria, industria quimica y petro-quimica, etc...
autégena. La adicién de polvo de hierro asegura un

rendimiento del 120%.

Super bdsico para unién de aceros de alto limite

eldstico, sometidos a esfuerzos, golpes y presiones Aplicaciones: Estructuras mecdnicas de extrema
considerables.Muy bajo contenido en hidrégeno. No responsabilidad, chasis de camiones, uniéh de
muerde la zona de transicién.Ideal para soldar bastidores, unién de tuberias de alta presién,
aceros debilmente aleados, templables y bridas de conductos, cuchillas de cazos, graveras,
autotemplables. Para aceros con bajo y medio acerias, canteras, minas, laminaciéh, cementeras,

G6ONZWELD
G 210

contenido en carbono o con poca aleacién (cerca 5% quimicas, talleres, etc...
de Mn, Ni, Cr, Mo). Muy resistente a la fisuracién.

ELECTRODO ACERO CORTEN

Electrodo superbdsico de alto limite eldstico para
COR-TEN resistentes a la corrosién atmosferica,
GONZWELD desarrollado para la soldadura de uniones de alta
calidad en aceros de tratamiento de baja aleacién.
G 2 20 Especialmente indicado para soldar acero CrMo
resistentes a la fluencia en la construccién de
calderas tuberias en temperaturas de hasta 500°C

Aplicaciones: En caldeleria, industria naval,
industria petroquimica, etc...



GONZLWELD®

TODO PARA LA SOLDADURA

E.BASICOS RESISTENTES BAJA TEMPERATURA

GONZWELD

6 240-1

GONZWELD

6 240-2

E.BASICOS RESISTENTES ALTA TEMPERATURA

GONZWELD

6 250-1

GONZWELD

6 250-2

GONZWELD

6 250-3

GONZWELD

6 250-4




GONZLWELD®

TODO PARA LA SOLDADURA

E.BASICOS RESISTENTES ALTA TEMPERATURA

Electrodo superbdsico desarrollado para la
GONZWELD ; U :
soldadura de aceros aleados cromo 9,0 % - Aplicaciones: Utilizados para aceros resistentes a

G 250 5 molibdeno 1,0 % resistentes a altas temperaturas  la corrosién, combustidn y oxidacién hasta 700°C.
= de 625°C

ELECTRODOS ACEROS DISIMILES ALTOS RDTO.

Electrodo especial para la soldadura en fodas las

. . Aplicaciones: Cilindros de extrusién, pifiones,
posiciones de aceros dificilmente soldables y aceros

GONZWELD no identificados, tales como los aceros para

herramientas,aceros al manganeso, es decir para

G 300 aceros de bajo, medio y altamente aleados. De
altisima resistencia a la fisuracién y elevada

engranajes, utillaje, forja, aceros de muelles,
aceros de blindaje, aceros de armazon y enrejado
para cemento armado, efc...

Muy utilizado como primera capa en reacrgue duro 'y

: . , . ., para el recargue de herramientas de corte.
resistencia mecdnica. Fusién suave, Buen aspecto de

GONZWELD Electrodo especial para EXTRACCION de tornillos,

esparragos y perhos sin provocar deformacion en la Aplicaciones: Reparacién de herramientas de
G 3 1 O pieza. Altisima resistencia a la traccién, fisuracién responsabilidad en la industria de obras pdblicas,
y corrosién. Totalmente mecanizable. Soldadura maquinaria pesada, mineria, etc...

ULTR A muy suave y estable en todas las posiciones.

ELECTRODOS INOXIDABLES ALTA RESISTENCIA

Electrodo especial de gran rendimiento que Aplicaciones: Unién de aceros de forja, laminacién,
deposita acero austenitico no magnético para unién herramientas, aceros al carbono, inoxidables,
GONZWELD y recargue de aceros al Mn (hasta 14% Mn). aceros templables y autotemplables, ac.

Aleacién para la soldadura de piezas sometidasa  Martensiticos, ferriticos, incluldo Mn y cualquier
G 3 20 grandes esfuerzos mecdnicos, por su gran tipo de a. no identificado. En canteras, cementeras,
resistencia y alargamiento. Suelda aceros bajos puentes de vehiculos, obras publicas, maquinaria
medios y altamente aleados, incluso aceros agricola, dientes y cuchillas de cazos, cucharas,

C. ESpecidl ae gran renanmiento que aeposiTa acero  Aplicaciones: rara union y recargue ae aceros ae
austenitico con alto contenido en Mn. Muy utilizado forja, laminacién, herramientas, aceros templables
Z en el soldeo y plaqueado de aceros con 14% Mn, y en y autotemplables. Platos de frenos, rodillos, ruedas
GONZLWELD uniones heterogeneas o como capa base en recargue de gruas, carro de cestas de chatarra, guias,
O duro. Util en soldadura de piezas sometidas a dragas, batidores de machacadoras,
G 3 3 choques, friccién roce metal-metal y elevadas mandibulas,agujas de railes, trepanos, canteras,
presiones. Soldadura en todas las posiciones, y de  acerias, cerdmicas, cementeras, industria en

doenrondimionta fAril de la eerarin nonoral otr

Electrodo de recubrimiento especial, desarrollado

GONZWELD para la soldadura de aceros heterogéneos, como Aplicaciones: En aceros que soporten altas

aceros inoxidables y aceros de baja aleacion. De temperaturas; como colchén de recargues duros; en
fécil desprendimiento de la escoria 'y de fusién aceros austeniticos, matrices, moldes, etc...

suave.



GONZWELD®

TODO PARA LA SOLDADURA

ELECTRODOS ACEROS INOXIDABLES

G6ONZWELD
G 400
GONZWELD
G 410

GONZWELD

6 420

G6ONZWELD
G 430
G6ONZWELD
G 440




GONZLWELD®

TODO PARA LA SOLDADURA

E. PARA SOLDADURA DE FUNDICION.

GONZWELD

6 500

GONZWELD

6 510

GONZWELD

6 520

GONZWELD

6 530

Electrodo especial desarrollado para la unién,
recargue y reparacién de cualquier tipo de fundicién
nodular, y particularmente recomendado para las
uniones acero/fundicién o uniones embriadas en
fundicién. Totalmente mecanizable incluso en la
zona de transicién. De buen agarre y fusién del
metal de aportacién De excelente conductividad
eléctrica, lo que evita que se sobrecaliente.

E. especial desarrollado para la soldadura de
fundicién de mala calidad, fundiciones aleadas,
fundicién gris, hierro colado o aceros, y de piezas
impregnadas en grasa o aceite, depositando niquel
puro. Muy eficaz para la reparacién de fisuras.
Soldadura homogénea y totalmente mecanizable.
Posee una gran resistencia mecdnica y a la
fisuracién.

Electrodo especial con alma de cobre, que deposita
una aleacién Ni-Fe, para la unién y reparacién de.
fundicion gris, o recomendado para las uhiones
acero/fundicién o uniones embriadas en fundicién.
Buen agarre y fusién del metal de aportacién.
Totalmente mecanizable. Debido al cobrado de la
varilla resiste muy bien al enrojecimiento durante el
soldeo.

Electrodo especial para la uniéh sobre fundiciones
viejas, quemadas o de mala soldabilidad. Ideal para
el primer bafio sobre fundiciones de mala calidad.
No mecanizable.

ELECTRODOS BASE NIQUEL

GONZWELD

6 590

GONZWELD

6 591

Electrodo INCONEL para la soldadura de
reparacién y uniones heterogéneas de Niquel. El
metal aportado posee una aleacién resistente a al
frio y al calor, con muy buena estabilidad al cambio
de temperatura. Excelente resistencia a la
oxidacién a altas temperaturas y soporta impactos
a temperaturas criogénicas.

Electrodo SINTETICO desarrollado para la
soldadura de unién y recargue de aceros con
aleaciones base niquel; resistentes a la corrosién-
traccién.

Aplicaciones: Para defectos de fundicién gris,
nodular, esferoidal, mehanite, laminado o cualquier
tipo de fundicién; reparacién de bloques de motor,
conjuntos y bancadas de mdquinas, herramientas,
piezas moldeadas, cuerpos de bomba, cuerpos de
vdlvulas, ruedas dentadas, poleas, carcasas,
prensas, volantes, carters, diferenciales, depositos
de turbinas.

Aplicaciones: Para la reparacién de fundicién gris,
maleable, nodular utilizadas en bloques de motor,
cajas de cambio, reductoras, cuerpos de bomba,
cabezas de cilindros, camisas, carters, carcasas de
reductores y de vdlvulas, etc...

No se precisa saber la composicién del fundido o
acero a soldar.

Aplicaciones: Reparacién bloques de motor, cajas de
cambio, cuerpos de bombas y de vdlvulas, conjunto
de maquinas, herramientas, piezas moldeadas, efc...

Aplicaciones: Reparacién de calderas, bloques de
motores y compresores, recargue de piezas
sometidas a desgaste, rellenos de fundicidn, etc...

Aplicaciones: Soldadura INCONEL: soldadura de
unién en fabricacién de recipientes de presién ,
calderas, armaduras y mdquinas. Gran versatilidad
para uniones disimiles. Para la soldadura de aceros
ferriticos, austeniticos y aleaciones de niquel.
Soldadura de unién de materiales diversamente
aleados y en aceros al niquel resistentes al frio.

Aplicaciones: Para unir y recubrir aceros
resistentes a la temperatura sobre 300°C.
Especialmente utilizado en plantas quimicas por su
resistencia a la corrosién y para proteccién del agua
de mar. Para mantenimiento de piezas expuestas a
altas exigencias mecdnicas



GONZLWELD®

TODO PARA LA SOLDADURA

ELECTRODOS BASE NIQUEL

GONZWELD

6 595

GONZWELD

6 596

GONZWELD

6 599

Electrodo desarrollado para la soldadura de
MONEL, aceros disimiles y plaqueado de aceros,
metal de aporte estable frente a productos
quimicos, agua de mar, calor. Recomendable para
aplicaciomes de trabajo entre 196 a 450 °C.
Excelente operatividad en uniones a tope y filete de
posicién plana y didmetros delgados.

Electrodo de Ni/Cr/FE de alto rendimiento
desarrollado para la soldadura de HASTELQOY €276
y aleaciones base Niquel. El material depositado es
muy resistente al frio y al calor, con muy buena
estabilidad al cambio de temperatura, manteniendo
sus propiedades.

Electrodo especial con recubrimiento bdsico con
Niquel y con 2,5% de Titanio desarrollado para la
soldadura y recargue de Niquel puro, Ni-Cu y aceros
plaqueados al CuNi. Indicado para uniones
heterogéneas como aceros/aceros NiCu o aceros
Cu/CuNi. Gran resistencia al NaOH.

Aplicaciones disimiles entre monel (aleaciones de
niquel-cobre) y aceros al carbono, aceros de baka
aleacién, aceros fundidos, cobre y aleaciones de
cobre-niquel. Ideal para recargue sobre aceros que
van a trabajar en ambientes altamente corrosivos;
muy utilizado en petroquimica, plantas
desalinizadoras, refinerias de petroleo, industria
naval, efc...... También se puede utilizar en unién y
Aplicaciones: Para la fabricacién y reparacién de
herramientas para trabajo en caliente, como son
matrices de estampado, moldes para forja, dados
de forja, etc...; también muy utilizado para recubrir
elementos de mdquinas sometidas a abrasiéh.
Oxidacién y corrosién; Ideal en impulsores de
bomvas, carcazas de bombas, vdlvulas, tornillos
extrusores de pldstico, etc...

Aplicaciones: Para construcciones de aparatos en la
industria quimica y petroquimica, industria
alimentaria, producciéh de sosa caustica, de
detergentes, efc..

ELECTRODOS DE RECARGUE - ANTIDESGASTE.

GONZWELD

6 600

GONZWELD

6 610

GONZWELD

6 620

Electrodo especial de gran resistencia a la abrasién
media, impactos violentos, presiones elevadas y
friccién metal-metal. De excelente soldabilidad
sobre todo tipo de aceros, aceros al manganeso, a.
de herramientas, a. aleados y no aleados. Recargue
duro de partes de mdquinas de construccién y
herramientas. Metal depositado muy compacto y sin
porosidades. Mecanizable con muela.

Electrodo especial de uso general para recargue
duro de aplicaciones sujetas a impacto, compresién
y abrasién de acero fundido, acero al carbono y
aceros al manganeso. Rendimiento 120 % .

Resistencia a la fisuracién.

Electrodo especial disefiado para el recargue duro
de gran rendimiento (190%) y proteccién
antidesgaste sobre todo tipo de aceros y a. al Mn
de gran resistencia a la abrasién, por su alto
contenido en Cry C. Una pieza cargada con este
electrodo puede durar hasta 50 veces mds que con
un electrodo convencional de similar dureza.
Resistente a choques moderados. Mecanizable

Aplicaciones: Recargue duro de moldes y matrices,
cucharas y dientes de palas, material de excavacién,
sinfines, eslabones de cadenas, ttiles de corte,
conos y martillos de machacadoras, barras
perforadoras, punzones de embuticién y utillaje,
perfiles de cilindros de laminacién, efc...

Apliccaciones: Dientes de palas, barras
perforadoras,martillos de machacadoras, bloque de
prensa, llantas, rodillos, arados, cizallas, etc...

Aplicaciones: Recargue de sinfines, palas de
amasadoras y mezcladoras, cuerpos de bomba de
materiales abrasivos, dientes de excavadoras,
molinos de minerales, bomba de cementera, rejas
de arado, sinfines de prensa de ladrillos, cadenas
transportadoras, bandejas, parrillas, cuchillas de
dientes, ventiladores, etc...



GONZLWELD®

TODO PARA LA SOLDADURA

ELECTRODOS DE RECARGUE - ANTIDESGASTE.

G6ONZWELD
G 630

6ONZWELD G
640 Mn

6ONZWELD &
649 T

6ONZWELD G
650 TR

6ONZWELD G
651 T
6ONZWELD G
660

6ONZWELD G
670 TW

Electrodo con un alto contenido en carburos,
adaptado al recargue duro de todo tipo de aceros y
aceros al Mn sometidos a una abrasién extrema,
friccién, corrosién y alta temperatura. Especial de
gran rendimiento (240% ). Electrodo de fdcil
soldabilidad, muy fluido y exento de escoria.
Velocidad de deposito muy elevada.

Electrodo especial desarrollado para la unién'y
recargue de aceros de herramientas al manganeso
(12-14% Mn), sometidas a fuertes impactos. Posee
un rendimiento del 140%. Su aportacién endurece
con el uso adquiriendo excelentes propiedades
contra el desgaste a la abrasién e impacto,
combinado con fuerte presiones. Uilizado como
primera capa en recargues de gran espesor.

Electrodo tubular relleno de polvo de carburos de
cromo, que deposita un material muy resistente a la
abrasién y erosién mineral. Alto contenido en Cr.
Necesita una intensidad de corriente muy baja. Sin
escoria. Corddn no mecanizable. Fusién agradable.
Se aumenta su rendimiento haciendo una segunda
pasada. ESPECTAL ABRASION MINERAL.

Electrodo tubular relleno de polvo metdlico
(carburos de Cr, V, Nb, Boro) que deposita un metal
de excepcional dureza y resistencia a la abrasién,
presién y choques. Mas resistente que los
electrodos convencionales y de fdcil utilizacin.
Mecanizable solo con muela y sin escoria.
ESPECIAL ABRASION + IMPACTO.

Electrodo tubular relleno de polvo metdlico
(carburos de W'y Cr). El metal depositado es
altamente resistente a la abrasién sin impacto. De
excelente coeficiente de friccién. Cordén no
mecanizable. ESPECTAL EXTREMA ABRASION.

Electrodo especial con un alto contenido en
MANGANESO, adaptado al recargue duro de todo
tipo de aceros y aceros al manganeso sometidos a
un desgaste extremo y a una presién moderada.

Electrodo tubular formado por una hoja de acero
aleado relleno de polvo metdlico (carburos de
tugstenos 60%, cromo, niobio y manganeso) que
deposita un metal de excepcional dureza'y
resistencia a la abrasién mineral extrema e
impactos moderados. Metal depositado resistente
hasta 300°C.

Aplicaciones: Molino de minerales, sinfines de
extrusién, vdlvulas, ventiladores, amasadoras, palas
mecdnicas y mezcladoras, dientes de rastrillo,
puntas de barrena, cazos de escoria, alabes de
ventiladores, sombreros de altos hornos,
cangilones, cerdmicas, cementeras, aridos y
canteras, minas, quimicas, en la industria en general
con problemas de mdxima abrasién.

Aplicaciones: Reparacién de piezas usadas o
proteccién de piezas nuevas. Material ferroviario
(railes, conmutadores, crucetas, agujas), canteras y
minas (machacadoras, dragas, tratamiento de
basuras, martillos, trituradoras de maderay
piedras, ...), dientes de palas excavadoras, etc...

Aplicaciones: Recargue de aceros austeniticos y al
Mn, aceros de herramienta o aceros muy aleados; y
fundiciones sin precalentar.

Utilizados en agricultura, cementeras, canteras,
cerdmicas, obras publicas: sinfines, cucharas de
excavadoras.

Recargue de aceros al carbono de fundicién gris sin
necesidad de capa de preparacién,a ceros aleados y
para herramientas. Destinado a la agricultura,
cementeras, canteras, cerdmicas, obras pblicas:
sinfines de transporte, cucharas de excavadorasm
mandibulas de machacadoras, dientes de palasm
punzones de percusién, palas de trituradoras,
bombas de graveras, cribas, etc...

Aplicaciones: Recargue de aceros de herramienta,
aceros muy aleados. Destinado al recargue de
piezas sometidas a la abrasién severa de minerales.
Cementeras, canteras, cerdmicas, equipo de obras
piblicas, agricultura, minas: sinfines de transporte,
cucharas de excavadoras, dientes de palas,
mezcladores, hélices, industria alimentaria, etc...

Aplicaciones: Molinos de minerales, sinfin de
extrusién, ventiladores, amasadoras, palas
mecdnicas, palas mezcladoras, dientes de rastrillo,
puntas de barrenas, cazos de escorig, etc...

Mecanizable solo con muela, sin escoria, se utiliza
con baja intensidad de corriente.

Aplicaciones: Cementeras, cerdmicas, canteras,
Magquinarias de obras publicas, sinfines, cucharas,
dientes de palas, efc...
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GONZLWELD®

TODO PARA LA SOLDADURA

ELECTRODO DE BRONCE Y SUS ALEACIONES.

Electrodo especial desarrollado para la soldadura
de todo tipo de bronces (Cu-Sn), latén (Cu-Zn),

GONZWELD fundiciones y aleaciones disimiles; en todas las

posiciones, con uniones de alta resistencia. Ideal

G 800 para la soldadura en corriente alterna. El metal
depositado es resistente a la corrosién por agua de

Aplicaciones: Cisternas, tubos, planchas, ldminas,
bastidores, bloques, culatas y cdrters de motores,
cajas de cambio, ventiladores, rotores, turbinas,
Construccién naval, efc...

mar.

ELECTRODO PARA ALUMINIO.

Electrodo especial desarrollado para la unién'y

reparacién de piezas de aluminio, aluminio colado, Aplicaciones: Cisternas, tubos, planchas, ldminas,

fundicién de aluminio o aleaciones del tipo AlSi, bastidores, bloques, culatas y carters de motores,

G 905 AlCuSiMn, AlSiMg, AlSiZnMg, etc... Soldabilidad en caja de cambio, ventiladores. Muy utilizado en
todas las posiciones y de una alta resistencia. industria quimica, naval y petroquimica.

Depésitos densos y libres de porosidad.

GONZWELD

Electrodo especial desarrollado para la soldadura

de todo tipo de aluminio, fundicién de aluminio. En

todas las posiciones, con uniones de alta

G 9 1 2 resistencia. Depdsitos densos y libre de porosidad.
Ideal para el recargue de moldes y pistones de

aluminio.

GONZWELD

Aplicaciones: Cisternas, tubos, planchas, ldmicas,
bastidores, bloques, culatas y cdrters de motores,
cajas de cambio, ventiladores, etc...

ELECTRODO DE CORTE Y ACHAFLANAR.

Electrodo especial para cortar, achaflanar y

perforar todo tipo de metales; incluso aceros L .
Aplicaciones: Cortar aceros, eliminar tuercas,

tornillos, remaches, cordones de soldadura.
Achaflanar fisuras y defectos en fundicién, o
preparacién antes de soldar, ... Cortar recargue

inoxidables. De corte limpio y uniforme,sin

6ONZWELD &

CUT N de oxigeno; ni siquiera de compresores de aire. Uso
= en cualquier equipo de soldadura por arco. Soplado

necesidad de una especial habilidad, ni de tanques

s . duro o aceros templados, efc...
potente para la eliminacién fdcil del metal adn con

baja tensién y baja intensidad.



